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POLYSIL N1110 grunnur/fylliefni

ljésgrar, hvitur og svartur

Eins og allar adrar POLYSIL hagaedavorur pornar grunnurinn mjég
hratt, grunnur/fylliefni N1110 dregur ur kostnadi og baetir gaedi med Grundierung
pbvi ad mala plastyfirbord an formedferdar. NN

o pamete W11 b ¥ 0

Hannadur til ad mala PP eda PP/EPDM POLYSIL N1110 er heegt ad
nota 4 naestum alt annad plast en ekki a PE. pratt fyrir ad vera préad
fyrir bilaidnadinn er grunnurinn einnig notadur & mérgum 6drum svidum
idnadar.

Yfirbordsvirkjun og hidun gerist i einu vinnuferli. Polysil N1110 getur verid notad med hefdbundinni
spraututaekni og vidlodun a 6skautudum plastflétum er pétt og varanleg.
Yfirmalun getur farid fram med venjulegu base coat eda eins og tveggjapatta lakki

Hingad til hefur purft ad framkveema formedhdndlun med hitun, slipun & plastflotum og parf
pad ekki lengur med Polysil.

Venjulegir vidlodunar framleidendur bjoda ekki meira en blauta efnaformedferd. Aftur & moti byggir
POLYSIL N1110 upp & hagesedaverndarlagi.

Eftir malun med POLYSIL grunni/fylliefni pornar grunnurinn og hann verdour med mjog slétt yfirbord. parf
ekki ad slipa grunninn fyrir yfirmalun en haegt ad slipa hann ef porf krefur.

Hreinsun & yfirbordi fyrir mélun:

e Yfirbord sem & ad mala verdur ad vera purrt og laust vid ryk. Hreinsa verdur fitu, leifar fra
losunarefnum og 6drum 6hreinindum med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda isépropylalkéholi
aour en POLYSIL N1110 er borid a. Vio maelum ekki med notkun kisillhreinsiefna - ef pau eru
notud eetti ad hreinsa yfirboradid i kjolfario med NT5000 eda isépropylalkdholi.

Blondunarhlutfall med POLYSIL N1110:

e POLYSIL-pynnir V220
e Blondunarhlutfall mest. 1:1 (hlutfall)
e Sprautuseigja 18-22 s / DIN 4mm / 20°C resp. 49-61 s / ISO 4mm/20°C

Sprautuadfero:
e spiss 1,2 mm (HVLP 1,3mm)

e  prystingur 3-4 bar (HVLP 0,7-0,9 bar)
o pykkt purrfilmu 15-40 pm (fer eftir kr6fum) — grofir fletir purfa lagmarkspykkt 15 pum yfir efsta hluta

flatarins.
Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com
Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com

CH-8152 Glattbrugg
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purrkun og yfirmalun:

e POLYSIL N1110 er heegt ad yfirmala med aqueous eda solvent-borne lakki eda 1- eda 2-patta
lakki eftir 10-15 mindtna purrktima vio 20 ° C

e Sprautadi fléturinn getur verid yfirmaladur eftir nokkra daga an pess ad slipa.

Teekniupplysingar: Asfers Gildi
Seigja DIN 53211 aeetlad. 100s/4mm /20 °C
péttleiki DIN 53217 1,25 g/ml
Flashpoint DIN 53213 25°C
Glans matt
Meelt er med pessari pykkt (Efnid 15-40 um
er pornad) eftir kréfum
Freedileg pekjun reiknad 18 m2/kg / 15 pm pykkt & purrfilmu
i lagmark 12 manudir i loftpéttri upprunalegri
Geymslutimi pakkningu vid +5°C to +35°C
Vinnsluadferd:
bynnir V220
Meelt er med pessari pykkt (Efnid 15-40 um bpurrfilma, fer eftir kréfum
er pornad)
pensil alt ad 10% pynnir
sprautukanna
Sprautuadferd prystingur 3-4 bar
sprautun sprautuspiss 1,2-1,8 mm
Pynnir alt ad 1:1 (Hlutfall)
(18-22 s / DIN 4mm)
rykpurrt 20 minutur
medhéndlun 40 mindtur
firmalun 60 minutur/vid herbergishita eda
K Y “wet in wet" eftir 15 mindtur flash off - time.
Purrkun fullpornad 24 klukkustundir
bilalokk Fljotpurrkun 30 minatur / 80°C
(heildar malningarkerfi)

E-Mail:

Advanced Adheisive Coatings Technology AG
Flughofstrasse 52
CH-8152 Glattbrugg

info@polysil-coatings.com
Internet: www.polysil-coatings.com
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POLYSIL N1110 udabrusi grunnur/fylliefni
ljésgrar og svartur

Udabruasinn inniheldur POLYSIL N1110 grunn/fylliefni. Eins og allar
adrar POLYSIL hagaedavorur pornar grunnurinn mjog hratt, o

grunnur/fylliefni N1110 dregur ur kostnadi og baetir gaedi med pvi ad o —
N1110-7665 |-

mala plastyfirbord an formedferdar.

Hannadur til ad méala PP eda PP/EPDM POLYSIL N1110 er heegt ad
nota 4 naestum alt annad plast en ekki a PE. pratt fyrir ad vera préad
fyrir bilaidnadinn er grunnurinn einnig notadur & mérgum 6drum svidum
idnadar.

Yfirbordsvirkjun og hidun gerist i einu vinnuferli. Polysil N1110 getur verid notad med hefébundinni
spraututaekni og vidlodun a éskautuoum plastflétum er pétt og varanleg.
Yfirmalun getur farid fram med venjulegu base coat eda eins og tveggjapatta lakki.

Hingad til hefur purft ad framkveema formedhdndlun med hitun, slipun & plastflotum og parf
pad ekki lengur med Polysil.

Venjulegir vidlodunar framleidendur bj6da ekki meira en blauta efnaformedferd. Aftur & méti byggir
POLYSIL N1110 upp a hagaedar verndalagi.

Eftir malun med POLYSIL grunni/fylliefni pornar grunnurinn og hann verdur med mjog slétt yfirbord. parf
ekki ao slipa grunninn fyrir yfirmalun en heegt ad slipa hann ef porf krefur.

Hreinsun a yfirborai fyrir malun:

e Yfirbord sem & ad mala verdur ad vera purrt og laust vid ryk. Hreinsa verdur fitu, leifar fra
losunarefnum og 68rum 6hreinindum med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda isopropylalkéholi
adur en POLYSIL N1110 er borid a. Vid meelum ekki med notkun kisillhreinsiefna - ef pau eru
notud aetti ad hreinsa yfirbordid i kjélfario med NT5000 eda isOpropylalkéhali.

Sprautuadferd:

e Hristid ddsina vandlega i ad minnsta kosti 2 minatur fra pvi ad heyrist i blondunarkdlum.

e Gerdu préofunaruda. Yfirbord grunnsins verdur ad vera slétt og matt. Ef ekki, endurtaktu hristing
Udabrusans.

o Raologd pykkt er 15-40 um (fer eftir krofum) — grofir fletir purfa lagmarkspykkt 15 um yfir efsta
hluta flatarins.

Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com
Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com
CH-8152 Glattbrugg
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purrkun og yfirmalun:
e POLYSIL N1110 er heegt ad yfirmala med aqueous eda solvent-borne lakki eda 1- eda 2-patta

lakki eftir 10-15 mindtna purrktima vio 20 ° C
e Sprautadi fléturinn getur verid yfirmaladur eftir nokkra daga an pess ad slipa.

Aridandi:
Snudu Udabrusa & hvolf eftir notkun og Gdadu Ur stitnum par til ekkert efni kemur Gr honum.

Til ad tryggja virkni Gdabrisa vid naestu notkun.

Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com
Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com

CH-8152 Glattbrugg
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POLYSIL N1112 grunnur/fyllir T =10

Eins og allar adrar POLYSIL vorur er N1112 einspatta grunnur/fyllir Gm:tllﬁ;ung

> Ponen o ot

er fljétur ad porna, beedi til ad minnka kostnad og eins til ad beeta
gaedi sprautunar a plasthlutum an formedoferdar.

POLYSIL N1112 hefur verid préadur sérstaklega til ad haegt sé ad sprauta
efninu a plastio an formedferdar, grunnur/fyllir fyrir malada studara og
adra bifreidarhluta Ur trefjaplasti. Er einnig notadur i mérgum 68rum
framleidsluionadi til ad beeta yfirbord a plastflétum.

Yfirbordsvirkjun og hadun gerist i einu vinnuferli. Heegt er ad nota POLYSIL-N1112 med hefdbundinni
spraututaekni og vidlodun & dskautudu trefjaplasti er pétt og varanleg.
Yfirmalun getur farid fram med venjulegu base coat eda eins og tveggjapatta lakki.

Hingad til hefur purft ad framkveema formedhéndlun med hitun, slipun & plastflétum og parf pad
ekki lengur med Polysil.

Eftir malun med POLYSIL grunni/fylliefni pornar grunnurinn og hann verdur med mjég slétt yfirbord. parf
ekki ao slipa grunninn fyrir yfirmalun en haegt ad slipa hann ef porf krefur.

Hreinsun a yfirbordi fyrir malun:

o Yfirbord sem & ad mala verdur ad vera purrt og laust vid ryk. Hreinsa verdur fitu, leifar fra
losunarefnum og 6drum 6hreinindum med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda isopropylalkéholi
aour en POLYSIL N1112 er borid a. Vid meelum ekki med notkun kisillhreinsiefna - ef pau eru
notud eetti ad hreinsa yfirbordid i kjclfarid med NT5000 eda iséprépylalkohdli.

Pynna POLYSIL N1112:

e POLYSIL-pynnir V220
e Blondunarhlutfall mest. 1:1 (volume)
e Sprautuseigja 18-22 s/ DIN 4mm / 20°C resp. 49-61 s / ISO 4mm/20°C

Sprautuadferd:

e spiss 1,2 mm (HVLP 1,3mm)

e prystingur 3-4 bar (HVLP 0,7-0,9 bar)

e purrfilma 15-40 um (fer eftir kréfum) — lagmarkspykkt 15 pm.
o freedileg pekjun 18 m?/ kg / 15 pm

Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com

Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com
CH-8152 Glattbrugg
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purrkun og yfirmélun:

e POLYSIL N1112 er heegt ad yfirmala med aqueous eda solvent-borne lakki eda 1- eda 2-patta
lakki eftir 10-15 mindtna purrktima vid 20 ° C

e Sprautadi fléturinn getur verid yfirmaladur eftir nokkra daga an pess ad slipa.

Teekniupplysingar: Asfers Gildi
Seigja DIN 53211 approx. 100s/4 mm/20 °C
péttleiki DIN 53217 1,25 g/ml
Flashpoint DIN 53213 25°C
Glans matt
Meelt er med pessari pykkt (Efnid 15-40 um
er pornad) eftir kréfum
Freedileg pekjun reiknud 18 m2/kg / 15 pm purrfilmu pykkt
i lagmark 12 manudir i loftpéttri upprunalegri
Geymslutimi pakkningu vid +5°C to +35°C

Vinnsluadfero:

bynnir V220
Meelt er med pessari pykkt 15-40 ym purrfilma, fer eftir kréfum
pensil Alt ad 10% pynnir
Sprautukanna
Adferd brystingur 3-4 bar
Sprautun sprautuspiss 1,2-1,8 mm
pynnir alt ad 1:1 (per Volume)
(18-22 s / DIN 4mm)
rykpurrt 20 minatur
medhdndlun 40 minatur
60 minutur/ herbergishiti eda
yfirmalun “‘wet in wet” eftir 15 minutur flash off - time.
pornun
fullpornad 24 Kklukkustundir
bilalokk Flj6tburrkun 30 minatur / 80°C
(heildar mélningarkerfi)
Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com
Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com

CH-8152 Glattbrugg
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— Coatings

POLYSIL N1116

1- patta-fylliefni-fyrir plastefni

POLYSIL N1116 er vidgeraafyllir fyrir plastefni eins og PP,
PP/EPDM og margar adrar gerdoir.
Eins og adrar POLYSIL-vorur: POLYSIL N1116 yfirbordsvirkjar

plastid um leid og efnid kemst i snertingu vid flétinn. -
POLYSIL

Hingad til hefur purft ad framkveema formedhondlun med hitun e

eda slipun & plastflétum en pad parf ekki lengur med Polysil.

ey

250g

Undirbaningur og hreinsun & fleti sem a ad gera vid:

Yfirbord sem parf ad laga verdur ad vera purrt og laust vid ryk.

Fjarleegja skal Utsteedar beyglur og rykkorn med pvi ad nota hnif og / eda sandpappir og sidan parf ad
ryk hreinsa yfirbordid med prystilofti. Adur en N1117 er borid & parf ad hreinsa yfirbordid mjog vel af
fitu, losa efnaleifar og énnur 6hreinindi af med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda isépropylalkoholi adur
en POLYSIL N1110 er borid a. Vio maelum ekki med pvi ad nota kisillhreinsiefni - ef pau eru notud
eetti ad hreinsa yfirbordid i kjolfario med NT5000 eda isOprépylalkéhdli til ad fordast
vidlodunarvandamal

Vinnuadferd med N1116

N1116 er tilbdinn til notkunar og haegt er ad beita honum med spada (vid meelum med PE) eda med
mjukum klat eda svampi med bogalikum hreyfingum og litid umfram beint a stadinn sem & ad gera
Vid.

Ef um dypri rispur er ad reeda er haegt ad nota POLYSIL N1116 i nokkrum I6gum. Filmupykktir sem
eru meiri en 100 pm er ekki vandamal. Ef sprungur eru dypri en 1 mm er mikilveegt ad fordast holram.

burkun

Pornunartiminn fer eftir pykkt og hitastiginu og er um pad bil 20-30 min / 20-25 ° C. Flytipornun vid allt
ad 80 ° C er moguleg. Baeta parf rammalsfallinu af véldum purrkunar med vidbétarnotkun med N1116.
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Malun

Fyrir malun parf ad slipi fylliefnid a fulineegjandi hatt pangad til ad yfirbord verdur slétt. N1116
& adeins vera eftir & vidgerdarsveedinu en ekki a ollu yfirbordinu sem & ad mala. Eftir pad a
eftir ad bera & grunn / fylliefni N1110.

Tcekniupplysingar

péttleiki aeetlad. 1,9 g/cm?

Seigja kremkennd

Flashpoint 25°C

Gerd bindiefnis modified polymeric resin

Efnablanda titanium dioxide, carbon black and mineral fillers
Litur lj6sgratt

Vinnsluhitastig ad lagmarki 10°C

Pekjun fer eftir pykkt

212
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POLYSIL N1117 sprautufyllir

1 péatta sprutufyllir fyrir plastefni. Grar

POLYSIL N1117 1 péatta sprautufyllir var préadur fyrir plastefni til

B
jafna Gt 6jofnur og eyda rispum i plasti og heegt ad sprauta a Sptitzspachtel &
storafleti. fiir Kunststoffe g
N1117 &

Polysil N1117 er vidgerdarfyllir fyrir plastfleti eins og PP, PP/EPDM (CP——— g
0g margar adrar geroir. 3
Eins og allar adrar POLYSIL-vorur framkallar N1117 bindingu vid =
plastid um leid og efnid kemst i snertingu vid flétinn. | TT— _5,
\——/

Hingad til hefur purft ad framkveema formedhéndlun med hitun eda slipun a plastflétum en pad
parf ekki lengur med Polysil.

POLYSIL N1116 efnaformula er métad sem hitapolid plastefni og flagnar ekki vid hitabreytingar og
samdratt vid keelingu a plastefnahlutum.

Til ad na sem bestum arangri pa maelum vio mead:

Undirblningur og hreinsun:

o Yfirbord sem parf ad laga verdur ad vera purrt og laust vid ryk.

o Fjarleegja skal utsteedar beyglur og rykkorn med pvi ad nota hnif og / eda sandpappir og sidan
parf ad ryk hreinsa yfirbordid med prystilofti. Adur en N1117 er borid & parf ad hreinsa yfirbordid
mjog vel af fitu, losa efnaleifar og 6nnur éhreinindi af med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda
is6prépylalkéhdli adur en POLYSIL N1110 er borid a. Vid meelum ekki med pvi ad nota
kisillhreinsiefni - ef pau eru notud aetti ad hreinsa yfirbordio i kjolfarid med NT5000 eda
isOprépylalkéhdli til ad fordast vidlodunarvandamal.

Sprautuadferd med N1117

e N1117 er tilbGid til notkunar fyrir vengjulegan sprautublinad en haegt ad pynna alt ad 20% med pynni
V220.

o Ef pad eru mjog djupar rispur i plastinu pa er haegt ad nota POLYSIL N1117 og sprauta morg l6g
af efninu. bykkt alt ad 100 um er ekki vandamal. Ef pad eru rispur sem eru dyprien 1 mm er mjog
mikilveegt ad koma i veg fyrir holram.

burrkun

pPornunartiminn fer eftir hversu pykku efni er sprautad & flétinn og hitastiginu, pad er ca 20 - 30
min / 20-25 ° C. Flytipornun vid allt ad 80 ° C er mdguleg. Baeta skal rammalsfallid af voldum
pornunar med viobétarumferd med N1117.

Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com
Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com
CH-8152 Glattbrugg
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Malun

e  Fyrir malun parf fléturinn ad vera slipadur & pann hatt ad N1116 verdur adeins a vidgerdasvaedinu
og ekki 6llu svaedinu sem a ad mala. Eftir pad er notadur grunnur/fyllir N1110 med fullneegandi
umferdum og sidan er yfirmalad med base lakki.

Teekniupplysingar: Asfers Gildi
Seigja DIN 53211 >200s/4mm/20°C
péttleiki DIN 53217 1,2 g/ml
Flashpoint DIN 53213 25°C
Glans matt
Meelt er med pessari pykkt (Efnid Fer eftir kréfum
er pornad)
Fraedileg pekjun reiknad 6 m2/kg / 70 um purrfilmupykkt
i lagmark 12 manudir i loftpéttri upprunalegri
Geymslutimi pakkningu vid +5°C til +35°C

Vinnsluadfero:

Pynnir V220

sprautukanna

Sprautuadferd sprautun prystingur 3-4 bar
sprautuspiss 1,8-2,5 mm

Pynnir alt ad 20% (af rGmmali)

rykpurrt 15-20 minatur

fer eftir pykkt

medhondlun 30- 50 minatur, Fer eftir pykkt

Purkun vid herbergishita

heegt ad slipa 6-9 klukkustundir

Fer eftir pykkt
eftir uppgufun
Flytipornun (after flash-off) 30 min/80"C
Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com
Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com
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POLYSIL N1447

Einspatta aferdalakk med einni umferd, svart

Eins og allar adrar POLYSIL vorur er N1447 einspatta aferdarlakk
flj6tt ad porna, baedi til ad minnka kostnad og eins til ad baeta gaedi
sprautunar a plasthlutum an formedéferdar.

POLYSIL N1447 hefur verid préud sérstaklega til ad haegt sé ad sprauta
efninu 4 plastid an formedferdar, aferdalakk fyrir dmadlada studara og
adra bifreidarhluta tGr PP, PP / EPDM, ABS, PVC osfrv.

PRE

:

ep———l

ICLYSIL

1K Einschicht-
Strukturlack
N1447

whw

Laqee stractoree 2 ime seule
coathe RIMT  Versice strumursts
masastiae N134)

e Heegt er ad nota POLYSIL-N1447 med hefdbundinni méalningartaekni.

e Virkjun yfirbords og hioun gerist i einu vinnuferli.

e Vidlodunin & ésprautudum plastflétum er pétt og varanleg og heegt er ad yfirmala purran N1447

med hefébundnu lakki, 1 eda 2 patta lakki.
o N1447 polir vel 6ll efni sem eru notud vid bilapvott.
o  Mikil mykt tryggir gdda vorn gegn steinkasti.

e Varanlegur hita teygjanleiki dregur ar flognun vegna mikils kulda eda hita.

Hingad til hefur purft ad framkveema formedhéndlun med hitun, slipun & plastflétum og parf pad

ekki lengur med Polysil.

Hreinsun a yfirbordi fyrir malun:

e Yfirbord sem & ad mala verdur ad vera purrt og laust vid ryk. Hreinsa verdur fitu, leifar fra
losunarefnum og 6drum 6hreinindum med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda isopropylalkoholi
aour en POLYSIL N1447 er borid a. Vio maelum ekki med notkun kisillhreinsiefna - ef pau eru
notud eetti ad hreinsa yfirboraid i kjolfario med NT5000 eda isépropylalkdholi.

Sprautuadfero:

¢ Nota skal N1447 &n pynningar med venjulegri méalningarsprautukoénnu.

e Spiss 1,6-1,8 mm (HVLP 1,3mm)
e  brystingur 2,0-2,5 bar (HVLP 0,7-0,9 bar)

bpurrkun og yfirmélun:

e POLYSIL N1447 er 1 patta lakk og parf ekki yfirmalun. Ef parf, p4 er haegt ad yfirmala med vatns
eda pynnis lakki eda 1- til 2-patta lakki eftir 10-15 minuta purrktima eda eftir nokkra daga vio

stofuhita.

Advanced Adheisive Coatings Technology AG
Flughofstrasse 52
CH-8152 Glattbrugg

E-Mail: info@polysil-coatings.com
Internet: www.polysil-coatings.com
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Teekniupplysingar: Adfers Gildi
Seigja DIN 53211 >120s/4mm/20°C
péttleiki DIN 53217 1,15 g/ml
Flashpoint DIN 53213 25°C
Glans silky matt
Meelt er med pessari pykkt (Efnio 30-50 um
er pornad) eftir kr6fum
Freedileg pekjun reiknad 7 m2/kg / 40 pm pykkt & purrfilmu
i lagmark 12 manudir i loftpéttri upprunalegri
Geymslutimi pakkningu vid +5°C to +35°C
Vinnsluadferd:
Meelt er med pessari pykkt (Efnid 30-50 pum purrfilma, fer eftir kréfum
er pornad)
Venjuleg sprautukanna
sprautun prystingur 2,0-2,5 bar
sprautuspiss 1,6-1,8 mm
rykpurrt 20 minutur
medhdéndlun 40 minutur
parf ekki, en ef porf er 4, yfirmalun pa eftir
yfirméalun 60 minutur/ vid stofuhita
pornun .
fullpornad 24 klukkustundir
Bilalokk Flyti purrktimi 30 minatur / 80°C
(heildar malningarkerfi)

Advanced Adheisive Coatings Technology AG
Flughofstrasse 52
CH-8152 Glattbrugg

E-Mail: info@polysil-coatings.com
Internet: www.polysil-coatings.com
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POLYSIL N1447-5834 aferdalakk

Einspatta aferdalakk med einni umferd, svart

Udadésirnar innihalda POLYSIL N1447 aferdlakk. Eins og allar adrar
POLYSIL vorur er N1447 einspatta aferdarlakk fljott ad porna, baedi til
ad minka kostnad og eins til ad baeta gaedi sprautunar & plasthlutum an leCvs

formeodferdar.

POLYSIL N1147 hefur verid proud sérstaklega til ad haegt sé ad sprauta efninu 4
plastid an formedferdar, aferdalakk fyrir 6malada studara og adra bifreidarhluta
ur PP, PP / EPDM, ABS, PVC osfrv.

1K Einschicht

Hingad til hefur purft ad framkveema dmissandi formedhdndlun med hitun, slipun a plastflétum
og parf pad ekki lengur med Polysil.

Heegt er ad nota POLYSIL-N1447 med hefdbundinni méalningartaekni.

Virkjun yfirbords og hidun gerist i einu vinnuferli.

Vidlodunin a 6skautudum plastflétum er pétt og varanleg og heegt er ad yfirmala purrkadan
N1447 med hefébundnu lakki, eins eda tveggjapatta lakki.

N1447 polir vel 6ll efni sem eru notud vid bilapvott.

Mikil mykt tryggir gdda vorn gegn steinkasti.

Varanlegur hita teygjanleiki dregur 0r flognun vegna mikils kulda eda hita.

Hreinsun a yfirbordi fyrir malun:

Yfirbord sem & ad mala verdur ad vera purrt og laust vid ryk. Hreinsa verdur fitu, leifar fra
losunarefnum og 6drum 6hreinindum med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda isopropylalkoholi
aour en POLYSIL N1447 er borid a. Vid meelum ekki med notkun kisillhreinsiefna - ef pau eru
notud eetti ad hreinsa yfirbordid i kjélfarid med NT5000 eda is6propylalkohdli..

Sprautuadferd:

* Hristid désina vandlega i ad minnsta kosti 2 minatur fra pvi ado blondunarkdlurnar heyrast.
» Gerdu préfunartda. Yfirbord aferdlakksins verdur ad vera matt.
Ef ekki endurtaktu hristing désarinnar

Afers:

Med vorunni fylgja 2 spissar, til ad fa& mismunandi &ferd & plasthlutina, fa fina aferd (gulur
sprautustitur) i mjog grofa aferd (grar sprautustatur). Einnig er haegt ad fa mismunandi aferd med
breytilegri fiarlaegd fra sprautubrisa aod fletinum.

Advanced Adheisive Coatings Technology AG E-Mail: info@polysil-coatings.com
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burkun og yfirmalun:

e POLYSIL N1447 er 1 patta lakk og parf ekki yfirmalun. Ef parf, pa er haegt ad yfirmala med vatns
eda pynnis lakki eda 1- til 2-patta lakki eftir 10-15 minudta purrktima eda eftir nokkra daga vid
stofuhita.

Mikilveeg athugasemd;

e  Eftir notkun, snldu ddsinni & hvolf og tdadu Ur spissnum par til hann er tdmur .
e Til ad tryggja vandamalalausa notkun neest pegar brasinn er notadur aftur.
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Flughofstrasse 52 Internet: www.polysil-coatings.com
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POLYSIL NT5000

Grunnur og malning nar einungis vidlodun ef fléturinn
er alveg hreinn og laus vid oliur og efni sem innihalda
silicone. VOC vidurkenndur POLYSIL NT5000
hreinsirinn var sérstaklega proadur til ad hreinsa
plasthluti fyrir bifreidaidnadinn og til hreinsunar a
studurumm, speglum, spoilers o.fl. Einnig notadur a
adra ihluti fyrir malun.

Hreinsun med POLYSIL NT5000 afrafmagnar flotinn
fyrir malun og kemur i veg fyrir ad ryk dragist ad
fletinum sem & ad mala.

POLYSIL NT5000 inniheldur ekki mjog sterk efni og
er pvi til notkunar fyrir mjog marga. Hentar ekki til
bess ad fjarlaegja bitamin leifar.
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