[CLYSIL

coatings

POLYSIL N1117 sprautufyllir

1 patta sprutufyllir fyrir plastefni. Grar —

)
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POLYSIL N1117 1 patta sprautufyllir var préadur fyrir plastefni til Spinspachtel =
jafna at 6jofnur og eyda rispum i plasti og haegt ad sprauta a fiir Kunststoffe =
storafleti. N1 3
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Polysil N1117 er vidgerdarfyllir fyrir plastfleti eins og PP, PP/EPDM 1 g-
og margar adrar gerdir. =
Eins og allar adrar POLYSIL-vérur framkallar N1117 bindingu vi® 1k __E_-,r
plastid um leid og efnid kemst i snertingu vid flétinn. . - )

Hingad til hefur purft ad framkvaema formedhondlun med hitun eda slipun a plastflotum en pad
barf ekki lengur med Polysil.

POLYSIL N1116 efnaformula er métad sem hitapolid plastefni og flagnar ekki vid hitabreytingar og
samdratt vid kaelingu a plastefnahlutum.

Til ad na sem bestum arangri pa maelum vid med:

Undirbaningur og hreinsun:

e Yfirbord sem parf ad laga verdur ad vera purrt og laust vid ryk.

e Fjarlaegja skal utsteedar beyglur og rykkorn med pvi ad nota hnif og / eda sandpappir og sidan
barf ad ryk hreinsa yfirbordid med prystilofti. Adur en N1117 er borid & parf ad hreinsa yfirbordid
mjog vel af fitu, losa efnaleifar og énnur éhreinindi af med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda
isépropylalkéhdli adur en POLYSIL N1110 er borid a. Vid maelum ekki med pvi ad nota
kisillhreinsiefni - ef pau eru notud aetti ad hreinsa yfirbordid i kjdlfarid med NT5000 eda
isépropylalkéhdli til ad fordast vidlodunarvandamal.

Sprautuadferd med N1117

e N1117 er tilbuid til notkunar fyrir vengjulegan sprautubuinad en haegt ad pynna alt ad 20% med pynni
V220.

e Ef pad eru mjog djupar rispur i plastinu pa er haegt ad nota POLYSIL N1117 og sprauta morg 16g
af efninu. bykkt alt ad 100 um er ekki vandamal. Ef pad eru rispur sem eru dypri en 1 mm er mjog
mikilvaegt ad koma i veg fyrir holrim.

Purrkun

Pornunartiminn fer eftir hversu pykku efni er sprautad a flétinn og hitastiginu, pad er ca 20 - 30
min / 20-25 ° C. Flytipornun vid allt ad 80 ° C er mdguleg. Baeta skal rammalsfallié af voldum
pornunar med vidbétarumferd med N1117.
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Malun

e  Fyrir malun parf fléturinn ad vera slipadur a pann hatt ad N1116 verdur adeins a vidgerdasveedinu
og ekki 6llu svaedinu sem a ad mala. Eftir pad er notadur grunnur/fyllir N1110 med fullneegandi
umferdum og sidan er yfirmalad med base lakki.

Taekniupplysingar: Adfers Gildi
Seigja DIN 53211 >200s/4mm/20°C
péttleiki DIN 53217 1,2 g/ml
Flashpoint DIN 53213 25°C
Glans matt
Meelt er med pessari pykkt (Efnid Fer eftir kréfum
er pornad)
Freedileg pekjun reiknad 6 m2/kg / 70 pm purrfilmupykkt
) lagmark 12 manudir i loftpéttri upprunalegri
Geymslutimi pakkningu vid +5°C til +35°C
Vinnsluadferd:
Pynnir V220
sprautukanna
Sprautuadferd sprautun prystingur 3-4 bar

sprautuspiss 1,8-2,5 mm
Pynnir alt ad 20% (af rammali)

rykpurrt 15-20 minutur
fer eftir pykkt
medhdndlun 30- 50 minutur, Fer eftir pykkt

Purkun vié herbergishita

6-9 klukkustundir

haegt a6 slipa Fer eftir bykkt
eftir uppgufun
Flytibornun (after flash-off) 30 min/80"C
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