SLYSIL

POLYSIL N1116

1- patta-fylliefni-fyrir plastefni

POLYSIL N1116 er vidgerdafyllir fyrir plastefni eins og PP, PP/

EPDM og margar adrar gerdir.

Eins og adrar POLYSIL-v6rur: POLYSIL N1116 yfirbordsvirkjar ——

plasti® um leid og efnid kemst i snertingu vid flétinn. ] -
POLYSIL

Hingad til hefur purft ad framkvama formedhdndlun meé hitun N1116

eda slipun a plastflétum en pad parf ekki lengur med Polysil. o
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Undirbuningur og hreinsun a fleti sem a ad gera vio:

Yfirbord sem parf ad laga verdur ad vera purrt og laust viod ryk.
250g

TETELE

Fjarleegja skal utstaedar beyglur og rykkorn med pvi ad nota hnif og / eda

sandpappir og sidan parf ad ryk hreinsa yfirbordid med prystilofti. Adur en N1117

er borid a parf ad hreinsa yfirbordid mjog vel af fitu, losa efnaleifar og dnnur ~——
Ohreinindi af med POLYSIL hreinsiefni NT5000 eda isopropylalkohdli adur en

POLYSIL N1110 er borid a. Vid meelum ekki med pvi ad nota kisillhreinsiefni - ef

pau eru notud eetti ad hreinsa yfirbordid i kjolfarid med NT5000 eda

isépropylalkéhali til ad fordast vidlodunarvandamal

Vinnuadferd med N1114

N1116 er tilbuinn til notkunar og heegt er ad beita honum med spada (vid maelum med PE) eda med
mjukum klut eda svampi med bogalikum hreyfingum og litid6 umfram beint a stadinn sem & ad gera vié.

Ef um dypri rispur er ad reeda er haegt ad nota POLYSIL N1116 i nokkrum lIégum. Filmupykktir sem eru
meiri en 100 um er ekki vandamal. Ef sprungur eru dypri en 1 mm er mikilvaegt ad fordast holram.

burkun
Pornunartiminn fer eftir pykkt og hitastiginu og er um pad bil 20-30 min / 20-25 ° C. Flytipornun vié allt

ad 80 ° C er moguleg. Baeta parf rammalsfallinu af voldum purrkunar med vidbétarnotkun med N1116.

Malun
Fyrir malun parf ad slipi fylliefnid a fullnaegjandi hatt pangad til ad yfirbord verdur slétt.

N1116 a adeins vera eftir a vidgerdarsvaedinu en ekki a dllu yfirbordinu sem a ad mala. Eftir
pad a eftir ad bera a grunn / fylliefni N1110.

Taekniupplysingar

péttleiki aesetlad. 1,9 g/cm?®

Seigja kremkennd

Flashpoint 25°C

Gerd bindiefnis modified polymeric resin

Efnablanda titanium dioxide, carbon black and mineral fillers
Litur liosgratt

Vinnsluhitastig ad lagmarki 10°C

Pekjun fer eftir pykkt



